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ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ

ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ Ñ ÎÕËÀÆÄÀÞÙÅÉ ÐÓÁÀØÊÎÉ

ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ ÌÀ-G è MA-G PSCH

ÌÅØÀËÊÀ-ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ

ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ MAH

MÀÑÑÀÆÅÐÛ MAH-PS/D Ñ ÑÈÑÒÅÌÎÉ ÐÀÇÌÎÐÀÆÈÂÀÍÈß

ÑÈÑÒÅÌÛ ÇÀÃÐÓÇÊÈ ÌÀÑÑÀÆÅÐÎÂ 

ÑÈÑÒÅÌÀ ÌÎÍÈÒÎÐÈÍÃÀ SCADA

ÑÈÑÒÅÌÛ ÂÇÂÅØÈÂÀÍÈß ÑÛÐÜß È ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ÌÀÑÑÀÆÅÐÀÌÈ



Óâàæàåìûå Ãîñïîäà,

Ïðåäñòàâëÿåì Âàøåìó âíèìàíèþ êàòàëîã ìàøèí è îáîðóäîâàíèÿ. 

 Â ñëó÷àå ñïåöçàêàçà èëè âîïðîñîâ ïî íàøèì ïðîäóêòàì ïðîñèì 

îáðàùàòüñÿ ê íàøèì ñïåöèàëèñòàì, êîòîðûå îáåñïå÷àò 

ïðîôåññèîíàëüíîå è ýêñòðåííîå îáñëóæèâàíèå.

Ñèëà íîâûõ òåõíîëîãèé
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Òèïû ìàññàæåðîâ

Åìêîñòü áàðàáàíà

Îáîðîòû áàðàáàíà

Äîñòèãàåìàÿ âåëè÷èíà âàêóóìà

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ*

Óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Ãàáàðèòû L = äëèíà

B = øèðèíà

H = âûñîòà

Âåñ

Ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà

3äì

îá/ìèí.

%

Â, 50 Ãö

êÂò

ìì

ìì

ìì

3600200015001000500

18901340134012601180

20501720172015701580

170011001050600450

37503150275025802060

4,83,53,52,42,4

~1800~1000~750~500~250

0÷70÷80÷80÷120÷14

÷95÷95÷95÷95÷95

MA-3600

PS

MA-2000

PS

MA-1500

PS

MA-1000

PS

MA-500

PS

200

1180

1540

370

1700

1,6

~120

0÷15

÷95

MA-200

PS

5400

1960

2250

2900

4100

7,0

~2700

0÷6

÷95

MA-5400

PS

MA-7200

PS

7200

2170

2480

3200

4220

8,4

~3600

0÷5

÷95

MA-10000

PS

10 000

2240

2480

5000

4900

10,7

~5000

0÷5

÷95

ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ

ýëàñòè÷íîñòè ìûøö, ýëåìåíòîâ ìÿñà, ìåëêèõ

êóñî÷êîâ ìÿñà, à òàêæå òóøåê è ýëåìåíòîâ

ïòèöû. Ãàðàíòèðóþò âûñîêîå êà÷åñòâî

âûïóñêàåìûõ ìÿñíûõ èçäåëèé.

Ìàññàæåðû - òåõíè÷åñêèå äàííûå

MA-10 000 PS MA-50 0 PS

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

êã

êã

3õ400 *âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîâûøåíèÿ â âàêóóìå

 MA-PS 

2

300

1200

1520

410

1800

~0,7

~180

1÷15

÷95

MA-300

PS



Ïðåèìóùåñòâà êîíñòðóêöèè:

âûïîëíåíèå èç êèñëîòîñòîéêîé ñòàëè

òî÷íî ðàññ÷èòàííàÿ êîíôèãóðàöèÿ

áàðàáàíà è ñèñòåìà ëîïàñòåé áàðàáàíà

ìèêðîïðîöåññîðíûé ïóëüò óïðàâëåíèÿ

ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà âñåõ ïàðàìåòðîâ

ìàññèðîâàíèÿ

ñèñòåìà ðåãóëèðîâêè âàêóóìà

íå òðåáóþùàÿ îáñëóæèâàíèÿ

ìíîãîñòóïåí÷àòàÿ ñèñòåìà çàùèòû

âàêóóì-íàñîñà

òåõíîëîãè÷åñêîå îòâåðñòèå

êëàïàí çàáîðà ðàññîëà

ïóëüñèðóþùèé âàêóóì

âîçìîæíîñòü ìàññèðîâàíèÿ

â èçìåíÿþùåéñÿ ñðåäå (ãàçîâîé)

êîìïüþòåðíàÿ ñèñòåìà ìîíèòîðèíãà

ïàðàìåòðîâ ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ

ñèñòåìû âçâåøèâàíèÿ (îïöèÿ)

Îïåðàòîðñêàÿ ïàíåëü òèïà TOUCH (îïöèÿ)

    òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ

    òåìïåðàòóðà çàãðóçêè, âåëè÷èíà 

âàêóóììåòðè÷åñêîãî äàâëåíèÿ,

îáîðîòû áàðàáàíà, âðåìÿ

ìàññèðîâàíèÿ, ïåðåðûâû

    âîçìîæíîñòü ïðîãðàììèðîâàíèÿ äî 99

    ðåãóëèðîâêà òàêèõ ïàðàìåòðîâ êàê:

Ìèêðîïðîöåññîðíûé ïàíåëü 

ðàçáîð÷èâûé è ïðîñòîé â îáñëóæèâàíèè

âîçìîæíîñòü ïðîãðàììèðîâàíèÿ äî 30 

ïðåäîõðàíåíèå îò çàãðÿçíåíèÿ ýêðàíà

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì

óïðàâëåíèÿ 

3

MA-300 PS

Íîâый òèï ìàññàæåðà
ñ ðåãóëèðóåìûì íàêëîíîì áàðàáàíà.
Òàêæå ñ îõëàæäàþùåé ðóáàøêîé.



Åìêîñòü áàðàáàíà

Îáîðîòû áàðàáàíà

Âåëè÷èíà äîñòèãàåìîãî âàêóóìà

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ

Óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Ãàáàðèòû L = äëèíà

B = øèðèíà

H = âûñîòà

Âåñ

Ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà

3äì

îá/ìèí.

%

Â, 50 Ãö

êÂò

ìì

ìì

ìì

3600200015001000500

18001400140012801250

20501750175016001580

200014001250770640

40203150275025002050

5,43,83,82,72,7

~1800~1000~750~500~250

0÷70÷80÷80÷120÷14

÷95÷95÷95÷95÷95

MA-3600

PSCH

MA-2000

PSCH

MA-1500

PSCH

MA-1000

PSCH

MA-500

PSCH

5400

1960

2280

3400

4350

7,5

~2700

0÷6

÷95

MA-5400

PSCH

MA-7200

PSCH

7200

2170

2480

3800

4480

9,5

~3600

0÷5

÷95

MA-10000

PSCH

10 000

2240

2480

5000

5120

12,0

~5000

0÷5

÷95

ZCh-3 ZCh-4Òèï õîëîäèëüíîé ñèñòåìû ZCh-2ZCh-2ZCh-2ZCh-1

200

1180

1540

490

1700

2,4

~120

0÷15

÷95

MA-200

PSCH

**

ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ

Ñ ÎÕËÀÆÄÀÞÙÅÉ ÐÓÁÀØÊÎÉ

ãàðàíòèðóþò âûñîêîå êà÷åñòâî êîëáàñíûõ

èçäåëèé, ïðè ïðîèçâîäñòâå êîòîðûõ òðåáóåòñÿ

ñîáëþäåíèå ñòðîãèõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåæèìîâ.

Ìàññàæåðû - òåõíè÷åñêèå äàííûå

Òèïû ìàññàæåðîâ

êã

êã

MA
PSCH

MA-5400 PSCH

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

** èíòåãðèðîâàííûé õîëîäèëüíûé àãðåãàò

ZCh-3 ZCh-4

4

300

1260

1550

500

1800

~3

~180

1÷15

÷95

MA-300

PSCH

**

3õ400 *âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó



Ïðåèìóùåñòâà îõëàæäàþùåé

ñèñòåìû:

èçîëèðîâàííàÿ îõëàæäàþùàÿ ðóáàøêà

ïî âñåìó ïåðèìåòðó áàðàáàíà

ñîêðàùåíèå âðåìåíè èçîëèðîâàíèÿ

äî ìèíèìóìà

ïîääåðæàíèå òåìïåðàòóðû

ìàññèðîâàíèÿ í à íóæíîì óðîâíå

óëó÷øåíèå è ñòàáèëèçàöèÿ

íàòóðàëüíîãî ö âåòà ïðîäóêòà

âûñîêèé âûõîä ïðîäóêöèè

âûñîêîå êà÷åñòâî ïðîäóêòà

íåçàâèñèìî î ò òåìïåðàòóðíûõ

îïòèìàëüíîå ñâÿçûâàíèå áåëêîâ

Õîëîäèëüíûå ñèñòåìû  - òåõíè÷åñêèå äàííûå

B

H

L

H
1

L1 B1

Õîëîäèëüíàÿ ñèñòåìà

MA-2000PSCH

óñëîâèé â öåõå ïîñîëà

1,3÷1,6

4,7

2,3

950

750

1080

100

ZCh-2ZCh-1

2,1÷2,9

7,4

3,8

950

750

1080

170

ZCh-3

4÷5,5

14,8

7,5

1300

750

1230

185

ZCh-4

7,3÷10,3

24

13,8

1405

1030

1300

210

Ãàáàðèòû L1 = äëèíà

B1 =øèðèíà

H1 = âûñîòà

Âåñ

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ*

êÂò

Òèï õîëîäèëüíîé ñèñòåìû

Õîëîäîïðîèçâîäèòåëüíîñòü

îïðè òåìïåðàòóðå 27 Ñ
îòåìï. èñïàðåíèÿ 0 Ñ

îïðè òåìïåðàòóðå 27 Ñ
îòåìï. èñïàðåíèÿ -15 Ñ

R507Õëàäàãåíò

êÂò

êÂò

ìì

ìì

ìì

êã

Â, 50Ãö 3x400
* âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå
íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó

Óñòàíîâëåííàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà
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Ìàññèðîâàíèå
ñ ñèñòåìîé
îõëàæäåíèÿ

Îõëàæäåíèå

Òèïû ìàññàæåðîâ

Åìêîñòü áàðàáàíà

Îáîðîòû áàðàáàíà

Çíà÷åíèå äîñòèãàåìîãî âàêóóìà

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ

L=äëèíà

B=øèðèíà

H=âûñîòà

Âåñ

Ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà

3äì

îá/ìèí.

%

Â, 50Ãö

ìì

ìì

ìì

êã

500

1250

1580

640

2050

2,7

3x400

ZCh-1

~250

0÷14

÷95

MA-G-1000

1000

1280

1600

770

2500

2,7

ZCh-2

~500

0÷12

÷95

MA-G-1500

1500

1400

1750

1250

2750

3,8

ZCh-2

~750

0÷8

÷95

MA-G-2000

2000

1400

1750

1400

3150

3,8

ZCh-2

~1000

0÷8

÷95

MA-G-3600

3600

1800

2050

2000

4020

5,4

ZCh-3

~1800

0÷7

÷95

Óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Ãàáàðèòû

* âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó

Òèï õîëîäèëüíîé ñèñòåìû

ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ ÌÀ-G è MA-G PSCH

ïðîäâèíóòûõ ïðîöåññîâ ðàçìîðàæèâàíèÿ, âàðêè,

âûïàðèâàíèÿ, çàñîëêè è ìàññèðîâàíèÿ â óñëîâèÿõ

ñ ñèñòåìîé ïîäîãðåâà è îõëàæäåíèÿ

çàãðóæàåìîãî ïðîäóêòà

Ñîëåíèå

MA-G
PSCH

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêè

êîíòðîëèðóåìîé òåìïåðàòóðû.

Ïîñîë

Ìàññàæåðû - òåõíè÷åñêèå äàííûå

MA-G-500

êÂò

êã
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Îøïàðèâàíèå

Ðàçìîðàæèâàíèå

Âàðêà

MA-G-7200

7200

2170

2480

3800

4480

9,5

ZCh-4

~3600

÷95

MA-G-5400

5400

1960

2280

3400

4350

7,5

ZCh-3

~2700

0÷6

÷95

MA-G

Ôóíêöèîíàëüíîñòü:

Ñîâðåìåííîñòü:

Èííîâàöèîííîñòü:

Âîçìîæíîñòü îáúåäèíåíèÿ íåñêîëüêèõ òåõíîëîãè÷åñêèõ

ïðîöåññîâ â îäíîé ìàøèíå, áåç íåîáõîäèìîñòè

äîïîëíèòåëüíîé ïåðåçàãðóçêè ïðîäóêòà:

ðàçìîðàæèâàíèå

âûïàðèâàíèå, íàïðèìåð êàøû

âàðêà, íàïðèìåð øêóðîê, ÿçûêîâ

çàñîëêà (òàêæå ãîðÿ÷àÿ)

ìàññèðîâàíèå

îñíàùåíèå óíèêàëüíîé äâóõôóíêöèîíàëüíîé

ñèñòåìîé ïîäîãðåâà çàãðóæåííîãî ïðîäóêòà

èñïîëüçîâàíèå ñîâðåìåííîé ñèñòåìû

ìèêðîïðîöåññîðíîãî óïðàâëåíèÿ, ïðåäîñòàâëÿþùåé

ñ îäíîâðåìåííîé çàïèñüþ òåõíîëîãè÷åñêèõ

ïðîöåññîâ

âîçìîæíîñòü èñêëþ÷åíèÿ ïîòåðü â âåñå

ñîêðàùåíèå âðåìåíè ðàçìîðàæèâàíèÿ

âîçìîæíîñòü îáúåäèíåíèÿ íåñêîëüêèõ

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ â îäíîé ìàøèíå

óëó÷øåíèå ìèêðîáèîëîãè÷åñêèõ óñëîâèé ïðè

ïðîâåäåíèè ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññîâ

çíà÷èòåëüíîå ñîêðàùåíèå ïðîèçâîäñòâåííîé

âîçìîæíîñòü êîìïüþòåðíîãî óïðàâëåíèÿ

è ìîíèòîðèíãà ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ îáîðóäîâàíèÿ

MA-G-PSCH

ïëîùàäè

Òèïè÷íûå êîíôèãóðàöèè

âïðûñê ïàðà

ïîäîãðåâ ðóáàøêè

âïðûñê ïàðà+ïîäîãðåâ ðóáàøêè

âïðûñê ïàðà+îõëàæäåíèå

ïîäîãðåâ ðóáàøêè+îõëàæäåíèå

âïðûñê ïàðà+ïîäîãðåâ ðóáàøê è  +охлаждение

0 5÷

MA-G-10000

10000

2240

2480

5000

5120

12,0

ZCh-4

~5000

÷95

0 5÷

MA-G-3200

PSCH

3200

2360

2500÷2860

~3000

4260

11,5

ZCh-3

~2000

÷95

0 9÷

MA-G-5400

PSCH

5400

2370

2500÷2960

~3500

4480

14,8

ZCh-3

~3100

÷95

0÷8

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

MA-G-7200

PSCH

7200

2390

2500÷3170

4400

4800

17,6

ZCh-4

~4300

÷95

0÷7

MA-G-10000

PSCH

10000

2710

2600÷3400

5700

5260

21

ZCh-4

~6100

÷95

0÷7
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ÌÅØÀËÊÀ-ÌÀÑÑÀÆÅÐ

ñîåäèíÿþùèé ñâîéñòâà âàêóóìíîãî

ìàññàæåðà è âàêóóìíîé ìåøàëêè ôàðøà.

Ìåøàëêà-ìàññàæåð - òåõíè÷åñêèå äàííûå

* âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

 MAM

íîâûé òèï îáîðóäîâàíèÿ,

MAM-600

MAM-300

300

~225

0-95

3x400

~4,5

R507

1635÷2039

1200

MAM-600

600

~450

0-95

3x400

~5,5

R507

2300

1470÷2276

2100÷3200

1600

Òèï ìåøàëêè-ìàññàæåðà

Ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà

Êîëè÷åñòâî êîíòðîëèðîâàííûõ îáîðîòîâ

Âåëè÷èíà äîñòèãàåìîãî âàêóóìà

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ*

Ãàáàðèòû L=äëèíà

B=øèðèíà

H=âûñîòà

Âåñ

Óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Õëàäàãåíò

ìì

ìì

îá/ìèí.

%

3äì

Â, 50 Ãö

êÂò

ìì

Âìåñòèìîñòü áàðàáàíà

êã

êã

886÷2106

2122

1-251-25
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Ïðåèìóùåñòâà êîíñòðóêöèè:

íåïîñðåäñòâåííîå îõëàæäåíèå

áàðàáàíà

âîçìîæíîñòü ðàáîòû òàêæå

â íåîõëàæäàåìûõ ïîìåùåíèÿõ

àêòèâíûå ðàáî÷èå ïëå÷è,

îáåñïå÷èâàþùèå äåëèêàòíóþ

îáðàáîòêó ýëåìåíòîâ ìÿñà

è òùàòåëüíîå ïåðåìåøèâàíèå ôàðøà

âîçìîæíîñòü çàãðóçêè áàðàáàíà

îò 10 äî 65% åãî îáúåìà
âîçìîæíîñòü ïîäà÷è ðàññîëà è äðóãèõ

ñîëÿíûõ ðàñòâîðîâ âî âðåìÿ ðàáîòû

ïðîãðàììû

îáúåäèíåííàÿ, àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà
çàãðóçêè-âûãðóçêè äëÿ ñòàíäàðòíûõ

200 ë òåëåæåê ôàðøà

ñòàáèëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ, âûïîëíåííàÿ

èç êèñëîòîñòîéêîé ñòàëè

ïðîñòîòà ñîáëþäåíèÿ ÷èñòîòû

Êîíòðîëëåð òèïà TOUCH PANEL
äî 30 ïðîãðàìì ðåãóëèðîâêà âðåìåíè ìàññèðîâàíèÿ ïåðåðûâà

òåìïåðàòóðû âíóòðè áàðàáàíà êîëè÷åñòâà îáîðîòîâ ìåøàëêè

â ìèíóòó ñòåïåíè íàêëîíåíèÿ áàðàáàíà è óðîâíÿ âàêóóìà.

Ïåðåìåøèâàíèå çàãðóçîê:

Ìàññèðîâàíèå ìÿñíûõ çàãðóçîê:

âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ ìåøàëêè-ìàññàæåðà

êàê ïîëíîöåííîé âàêóóìíîé ìåøàëêè

ïåðåìåøèâàíèå è óäàëåíèå âîçäóõà èç ôàðøåé

áëàãîäàðÿ ïðèìåíåíèþ âàêóóìà

ëó÷øàÿ ïëîòíîñòü ôàðøà ïîñëå ïåðåìåøèâàíèÿ
ÿðêàÿ îêðàñêà ãîòîâîãî ïðîäóêòà

ïåðåìåøèâàíèå ðàçíîãî òèïà ìÿñà, ðûáû,

ìîðåïðîäóêòîâ, îâîùåé è ôðóêòîâ (çàìîðîæåííûõ

è ñâåæèõ), ïðèïðàâ, õëåáà

êîðîòêîå âðåìÿ ïåðåìåøèâàíèÿ ìÿñíûõ ôàðøåé

îê.10 ìèíóò

ñîêðàùåíèå âðåìåíè ìàññèðîâàíèÿ ìÿñíûõ

çàãðóçîê äàæå â íåñêîëüêî ðàç

ìàññèðîâàíèå öåëûõ ìûøö (âûðåçêà, îêîðîê,

ëîïàòêà) è ìåëêèõ, äåëèêàòíûõ êóñî÷êîâ ìÿñà

(ýëåìåíòû ìÿñà ïòèöû, ìÿñíûå êîìïîíåíòû

äëÿ ñòðóêòóðíûõ ôàðøåé)

ëó÷øåå âïèòûâàíèå è ñâÿçûâàíèå ðàññîëà

âûñøèé êîíå÷íûé âûõîä ïðîäóêòà

MAM-300Áûñòðîå ñìåøèâàíèå

ìÿñíûõ ôàðøåé

Íåïîñðåäñòâåííàÿ ñèñòåìà

îõëàæäåíèÿ
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Âàêóóìíûå ìàññàæåðû MAH - òåõíè÷åñêèå äàííûå

Âàêóóìíûå ìàññàæåðû ñåðèè MAH ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ìàññèðîâàíèÿ

â âàêóóìíîé ñðåäå ìÿñíûõ ýëåìåíòîâ ;  õàðàêòåðíîé ÷åðòîé ìàññàæåðîâ

èñïîëüçîâàòü ýòè ìàññàæåðû â ñîâðåìåííûõ ñèñòåìàõ àâòîìàòèçàöèè

ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ïðîöåññîâ è ïðîöåññîâ òðàíñïîðòèðîâêè ìûøö,

ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ìàññèðîâàíèÿ. Ìàññàæåðû ÌÀÍ ìîãóò áûòü

âûïîëíåíû â âåðñèè ñ îõëàæäàþùåé ðóáàøêîé èëè áåç.

ÿâëÿåòñÿ âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâêè óãëà íàêëîíà áàðàáàíà âî âðåìÿ

çàãðóçêè, âûãðóçêè è ðàáîòû. Èçìåíåíèå óãë à   íàêëîíà ïîçâîëÿåò

MAH-5200PSCH

MAH

ÂÀÊÓÓÌÍÛÅ ÌÀÑÑÀÆÅÐÛ MAH

Òèï

Îáúåì áàðàáàíà

Îáîðîòû áàðàáàíà

Âåëè÷èíà äîñòèãàåìîãî âàêóóìà

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ

Óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Òèï õîëîäèëüíîãî óçëà

Ãàáàðèòû L=äëèíà

B=øèðèíà

H=âûñîòà

Ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà

îáð./ìèí.

%

Â; 50 Ãö

êÂò

ìì

ìì

ìì

10200720052003200

2710239023702360

2600÷34002500÷31702500÷29602500÷2820

5400390032002700

5260

-

4800

-

4480

-

4200

-

~14,4~12,4~11,2~9,1

~6100/~3000**~4300/~2200**~3100/~1500**~2000/~1000**

0÷9/0÷7***0÷10/0÷7***0÷11/0÷8***0÷12/0÷9***

÷95÷95÷95÷95

MAH-10200 PS

MAH-10200 PS/D

MAH-7200 PS

MAH-7200 PS/D

MAH-5200 PS

MAH-5200 PS/D

MAH-3200 PS

MAH-3200 PS/D

* âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó3x400

Âåñ êã

3äì

êã

**ìàêñèìàëüíàÿ çàãðóçêà ìîðîæåíûõ áëîêîâ äëÿ âåðñèè PS/D è PSCH/D

***äëÿ âåðñèè PS/D è PSCH/D
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Ïðåèìóùåñòâà êîíñòðóêöèè:

êèñëîòîñòîéêîå âûïîëíåíèå

ìèêðîïðîöåññîðíûé êîìàíäî-êîíòðîëëåð

ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà âñåõ ïàðàìåòðîâ

ìàññèðîâàíèÿ

ðåãóëèðîâêà óãëà óñòàíîâêè áàðàáàíà

ìàññàæåðà

âîçìîæíîñòü àâòîìàòèçàöèè ïðîöåññîâ

çàãðóçêè, ðàçãðóçêè ìûøö

ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ ñîâìåñòíîé ðàáîòû

ñ àâòîìàòè÷åñêèìè ëèíèÿìè òðàíñïîðòè-

ðîâêè ìÿñà «èíúåêòîð-ìàññàæåð»

è «ìàññàæåð-ðàñôàñîâêà»

àâòîìàòè÷åñêîå çàêðûâàíèå è îòêðûâàíèå

êðûøêè

ñèñòåìà ïðåäîõðàíåíèé âàêóóìíîãî íàñîñà

êîìïüþòåðíàÿ ñèñòåìà ìîíèòîðèíãà

ïàðàìåòðîâ ðàáîòû óñòðîéñòâà

íîâîââåäåííàÿ ñèñòåìà ëîïàñòåé,

ïðåäîñòàâëÿþùàÿ âîçìîæíîñòü:

- ñîêðàòèòü âðåìÿ ìàññèðîâàíèÿ

- óëó÷øèòü êà÷åñòâî ìûøö

- èäåàëüíî ìàññèðîâàòü ñàìûå íåæíûå

ìÿñíûå ýëåìåíòû

- ñíèçèòü ïîòåðè äî ìèíèìóìà

ñèñòåìû âçâåøèâàíèÿ*

äâà òåõíîëîãè÷åñêèõ ñìîòðîâûõ îòâåðñòèÿ

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

10200720052003200

2710239023702360

2600÷34002500÷31702500÷29602500÷2860

5700440035003000

5260

ZCh-4

4800

ZCh-4

4480

ZCh-3

4260

ZCh-3

~21/15,2~17,6/13,2~14,8/11,6~11,5/9,3

~6100/~3000**~4300/~2200**

0÷9/0÷7***0÷10/0÷7***

÷95÷95÷95÷95

MAH-3200 PSCH

MAH-3200 PSCH/D

MAH-5200 PSCH

MAH-5200 PSCH/D

MAH-7200 PSCH

MAH-7200 PSCH/D

MAH-10200 PSCH

MAH-10200 PSCH/D

~2000/~1000**

0÷12/0÷9***

~3100/~1500**

0÷11/0÷8***

* îïöèÿ

MAH-3200PSCH

àâòîìàòè÷åñêè  
îòêðûâàþùàÿñÿ êðûøêà
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ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûå ñèñòåìû

Ñèñòåìû òðàíñïîðòèðîâêè ìûøö

Ïðèìåíÿÿ ìàññàæåðû MAH ìû ìîæåì

ñïðîåêòèðîâàòü ñîâðåìåííûå ðåøåíèÿ

òðàíñïîðòèðîâêè ìûøö â öåõó ïîñîëà,

ïðèñïîñîáëåííûå ê èíäèâèäóàëüíûì

ïîòðåáíîñòÿì ìÿñíûõ çàâîäîâ - ïîçâîëÿþùèå

ñíèçèòü äî ìèíèìóìà ìåæäóîïåðàöèîííîå

âðåìÿ è ïîòåðè, óñòðàíèòü âåñîâûå îøèáêè,

îãðàíè÷èòü äî ìèíèìóìà êîëè÷åñòâî ðàáî÷èõ

ïðîèçâîäñòâåííûõ ìåñò â öåõàõ èíúåêöèè

è ïëàñòè÷åñêîé îáðàáîòêè ìÿñà.
Ñïèðàëüíàÿ ñèñòåìà ëîïàñòåé

îáåñïå÷èâàåò çíà÷èòåëüíî áîëåå èíòåíñèâíîå

ïåðåìåùåíèå ñûðüÿ ïî îêðóæíîñòè áàðàáàíà
ìàññàæåðà ïðè îäíîâðåìåííîì åãî

ïåðåäâèæåíèè â ãîðèçîíòàëüíîé ïëîñêîñòè

(âïåðåä-íàçàä), à îäíîâðåìåííî ìÿãêî âîçäåéñòâóåò

íà   ìàññèðóåìîå ñûðüå, ÷òî áëàãîïðèÿòíî âëèÿåò

íà âíåøíèé âèä ìàññèðóåìûõ ýëåìåíòîâ
è îêîí÷àòåëüíóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

ïðîöåññà, îñîáåííî íåæíîãî ñûðüÿ,
ïðåäðàñïîëîæåííîãî ê ïîâðåæäåíèÿì.

Âî âðåìÿ ìàññèðîâàíèÿ ñòðóÿ ñûðüÿ
ïðîõîäèò ÷åðåç ñïèðàëü â çàäíþþ ÷àñòü

óñòðîéñòâà, ïîñëå ÷åãî, î÷åðåäíàÿ ôàçà

îáîðîòà ïðèâîäèò ê åãî ïîäíÿòèþ ââåðõ è
âîçâðàòó â ïåðåäíþþ ÷àñòü, ñîãëàñíî

ñèíóñîèäàëüíîìó àëãîðèòìó. Ýòî ïðèâîäèò

ê áîëåå èíòåíñèâíîìó òðåíèþ îòäåëüíûõ

ýëåìåíòîâ ìåæäó ñîáîé è èõ ñâÿçûâàíèþ,

÷òî äàåò ëó÷øèé ðåçóëüòàò ìàññèðîâàíèÿ

çà áîëåå êîðîòêîå âðåìÿ.

àâòîìàòè÷åñêàÿ ëèíèÿ äëÿ 
ïðîèçâîäñòâà âåò÷èíû è áåêîíà 

ñïèðàëüíàÿ ñèñòåìà ëîïàñòåé
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MAH
PS/D 

MÀÑÑÀÆÅÐÛ MAH-PS/D

Ñ ÑÈÑÒÅÌÎÉ ÐÀÇÌÎÐÀÆÈÂÀÍÈß

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåäîâûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ 

ïðîöåññîâ ðàçìîðàæèâàíèÿ ìÿñíûõ áëîêîâ, èç ìÿñà

ïòèöû è äðóãèõ. Ñ ñèñòåìîé ëîïàñòåé, ïðåäîòâðàùàþùèõ

ïîâðåæäåíèå ìûøö. Ïîçâîëÿþò äîñòè÷ü âûñîêîãî

êà÷åñòâà ðàçìîðàæèâàåìîãî ñûðüÿ. Ìàøèíû îñíàùåíû

ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ, ïîçâîëÿþùåé ïîëíîñòüþ êîíòðîëèðîâàòü

ïðîöåññ ðàçìîðàæèâàíèÿ.

ñðàâíèìî ñ êà÷åñòâîì ñâåæåãî ñûðüÿ

îáåñïå÷èâàþùàÿ äåëèêàòíîå ìàññèðîâàíèå ïðîäóêòà

âîçìîæíîñòü ïîëíîãî êîíòðîëÿ è ìîíèòîðèíãà ïðîöåññîâ 

êà÷åñòâî ðàçìîðàæèâàåìîãî ñûðüÿ

çíà÷èòåëüíîå ñîêðàùåíèå âðåìåíè ðàçìîðàæèâàíèÿ

èííîâàöèîííàÿ ñèñòåìà ëîïàñòåé,

ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ òèïà touch ïðåäîñòàâëÿþùàÿ

óìåíüøåíèå âåñîâûõ ïîòåðü ïðîäóêòà  

óìåíüøåíèå ýêñïëóàòàöèîííûõ ðàñõîäîâ, áëàãîäàðÿ 

ñîåäèíåíèþ íåñêîëüêèõ ïðîöåññîâ â îäíîì îáîðóäîâàíèè 

ïàðîãåíåðàòîð
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WP-1

–

300

840/1100

~2517

3x400

1700

1120

1520

190

WP-2

300

840/1100

~2520

3x400

1760

1120

1480

200

WP-3

3000

–

–

–

–

–

2106

1700

1870

460

Ãàáàðèòû

Â = øèðèíà

Í = âûñîòà

Âåñ

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ*

Ìàêñèìàëüíàÿ âûñîòà â âåðõíåì
ïîëîæåíèè òåëåæêè

Âûñîòà çàãðóçêè

Òèïû ñèñòåì çàãðóçêè

Åìêîñòü ðåçåðâóàðà

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

3äì

Â, 50 Ãö

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

* âîçìîæíîñòü âûïîëíåíèÿ ïîä äðóãîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòó

ÑÈÑÒÅÌÛ ÇÀÃÐÓÇÊÈ

Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

WP 

ìåõàíè÷åñêàÿ ñèñòåìà çàãðóçêè ñèñòåìíûé óçåë çàãðóçêè WP-2

âàêóóìíàÿ ñèñòåìû çàãðóçêè

WP-1

WP-3 WP-6
ñèñòåìà çàãðóçêè ñîåäèíåíà 
ñ ìàññàæåðîì

êã

êã

L = äëèíà

WP-6

–

300

820

WPD-1 WPD-2

3x400

~2250

220

1720

1300

1490

–

1000

–

3x400

~3100

700

1920

1970

3200

–

800

–

3x400

820

3665

2540

2480

–

ÌÀÑÑÀÆÅÐÎÂ
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BC

çàãðóçî÷íîå óñòðîéñòâà äëÿ eurobox

WPD-1
WPD-2

ïåðåäâèæíàÿ çàãðóçî÷íàÿ ñèñòåìà 800 êã

çàãðóçî÷íûé òðàíñïîðòåð

WP 
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Ñèñòåìà ìîíèòîðèíãà SCADA

îáåñïå÷èâàåò ìîíèòîðèíã êóòòåðîâ, ìàññàæåðîâ,

èíúåêòîðîâ è êàìåð êîï÷åíèÿ. Ïðè ïîìîùè

ïðîãðàììû ìîæíî ñëåäèòü, çàïèñûâàòü è õðàíèòü

â êîìïüþòåðå âñå ïàðàìåòðû ðàáîòû

ìàññàæåðà, ò.å.:

íîìåð àêòóàëüíî âûïîëíÿåìîé ôàçû

íîìåð îáñëóæèâàþùåãî

ñêîðîñòü áàðàáàíà

òåêóùåå âðåìÿ âïðûñêà ïàðà (â ìàññàæåðàõ

ñ ïîäîãðåâîì ïàðîì)

òåêóùåå âðåìÿ ïåðåðûâà âî âïðûñêå ïàðà

àêòóàëüíûå òðåâîãè

÷àñû è ìèíóòû àêòóàëüíî âûïîëíÿåìîãî öèêëà

òåìïåðàòóðà çàãðóæåííîãî ñûðüÿ

òåêóùåå âðåìÿ àêòóàëüíî âûïîëíÿåìîé ôàçû

çíà÷åíèå âàêóóììåòðè÷åñêîãî äàâëåíèÿ

â áàðàáàíå

ñòàòóñ îáîðóäîâàíèÿ (â êàêîì ðåæèìå ðàáîòàåò

îáîðóäîâàíèå)

Íàáëþäàåìûå äàííûå ìîãóò âûñâå÷èâàòüñÿ

â âèäå àêòèâíîãî îêíà èëè äèàãðàììû ðàáîòû

ïî âðåìåíè.

Âñå íàáëþäàåìûå ïàðàìåòðû ìîãóò

çàïèñûâàòüñÿ â âèäå ôàéëà â ïàìÿòè êîìïüþòåðà.

Â ñëó÷àå àâàðèè êîìïüþòåðà äàííûå ìîãóò

âîñïðîèçâîäèòüñÿ ïðîãðàììîé ìîíèòîðèíãà.

Ñóùåñòâóåò òàêæå âîçìîæíîñòü ïðèãîòîâëåíèÿ

äîêóìåíòàöèè òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà â âèäå

ðàñïå÷àòêè ñ äèàãðàììîé âûïîëíåíèÿ äàííûõ âî

âðåìåíè.

SCADA

âåñ çàãðóæåííîãî ñûðüÿ

âåñ îòäåëüíûõ êîìïîíåíòîâ çàãðóæåííîãî ñûðü ÿ
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Îïåðàòîðñêèé ïóëüò òèïà

„TOUCH PANEL”

âîçìîæíîñòü ïðîãðàììèðîâàíèÿ äî 99

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì

ðåãóëèðîâêà òàêèõ ïàðàìåòðîâ ïðîöåññîâ,

êàê: òåìïåðàòóðà çàãðóçêè, âåëè÷èíà

âàêóóììåòðè÷åñêîãî äàâëåíèÿ, îáîðîòû

áàðàáàíà, âðåìÿ ìàññèðîâàíèÿ, ïåðåðûâû

âûáîð òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì

îñóùåñòâëÿåòñÿ ïóòåì âûáîðà

ñîîòâåòñòâóþùåãî íàçâàíèÿ ïðîãðàììû

â ðàçâåðíóòîì ñïèñêå - ïîñëå âûáîðà

ïðîãðàììû â ñïèñêå âûñâå÷èâàþòñÿ âñå

çàäàííûå ïàðàìåòðû

ôóíêöèè çàùèòû ïàðîëåì äîñòóïà

ê èçìåíåíèÿì òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì

ïàðîëåì, êîòîðûé ïîëüçîâàòåëü

ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè ï îëíîìî÷èÿìè

â ìàññàæåðàõ ñ îïöèåé âçâåøèâàíèÿ

ïîëüçîâàòåëü èìååò äîñòóï ê êîíòðîëèðîâàíèþ

âåñà çàãðóæàåìîãî ñûðüÿ íà îïåðàòîðñêîì

ïóëüòå

âîçìîæíîñòü ìîíèòîðèíãà ñ êîìïüþòåðà

ïàðàìåòðîâ ð àáîòû (îïöèÿ)

âîçìîæíîñòü âûáîðà àâòîìàòè÷åñêîãî

èëè ðó÷íîãî ðåæèìà ðàáîòû

ôóíêöèÿ àâòîñòàðòà, ïîçâîëÿþùàÿ çàïóñòèòü

ìàøèíó â îïðåäåëåííîå âðåìÿ
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ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

òèïà touch 7.5"

ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

òèïà touch 12"

ñèñòåìû âçâåøèâàíèÿ 

â ìàññàæåðàõ

ÑÈÑÒÅÌÛ

ÂÇÂÅØÈÂÀÍÈß ÑÛÐÜß

È ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ÌÀÑÑÀÆÅÐÀÌÈ

ñûðüÿ îñíàùåíû òåíçîìåòðè÷åñêîé ñèñòåìîé

èçìåðåíèÿ ìàññû. Íà îïåðàòîðñêîì ïóëüòå

âûñâå÷èâàåòñÿ àêòóàëüíûé âåñ çàãðóçêè;
ìîæíî, òàêæå, äîãðóæàòü ñëåäóþùèå ïàðòèè

ñûðüÿ â áàðàáàí ìàññàæåðà, â ýòîì ñëó÷àå

âåñ îáíóëÿåòñÿ, à ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû
ñóììèðóþòñÿ è ñîõðàíÿþòñÿ â ïàìÿòè
êîìàíäî-êîíòðîëëåðà.

Ñèñòåìû âçâåøèâàíèÿ â ìàññàæåðàõ
Ìàññàæåðû ñ îïöèåé âçâåøèâàíèÿ çàãðóæàåìîãî

ìîæåò ïðîèçâîëüíî èçìåíÿòü

RFID – ñèñòåìà ðàäèî÷àñòîòíîé èäåíòèôèêàöèè
èñïîëüçóåò ðàäèîâîëíû äëÿ ïåðåäà÷è äàííûõ. 
Ñèñòåìà ñîñòîèò èç ñ÷èòûâàþùåé/ïèøóùåé ãîëîâêè
è ìåòêè ÿâëÿþùåéñÿ íîñèòåëåì äàííûõ.

íàäçîð çà ïåðñîíàëîì (íåîáõîäèìîñòü ðåãèñòðàöèè 

ðàçíûå óðîâíè äîñòóïà ïåðñîíàëà ê îáñëóæèâàíèþ 

àâòîìàòè÷åñêèé âûáîð ðåöåïòóð (ïðîãðàìì) 

íàäçîð çà îáîðîòîì àññîðòèìåíòà íà 

ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû)

ìàøèíû

â çàâèñèìîñòè îò àññîðòèìåíòà

ïðîèçâîäñòâåííîì çàâîäå 
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